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II. Allgemeine Behandlungs- und Wartungs­
richtlinien 

A. Maßnahmen vor dem Einbau des Motors 

1. Transport des Motors in der Versandkiste 

dar f nur in N o r m a l l a g e bei oben bef ind l ichem Kistendeckel und in der 

auf der Kiste vorgeschr iebenen Richtung e r fo l gen . 

Ein Stürzen der Kiste ist unzulässig. 

Der M o t o r b le ib t in der Kiste bis zum Einbau in d ie Zel le bzw. bis zur 

vorgeschr iebenen Erneuerung der Schutzbehand lung. 

M a n beachte, daß die Stel lschrauben an den Spannschlössern gut an ­

gezogen s ind, dam i t bei Feuchtwerden der Kiste ein Verz iehen mögl ichst 

ve rmieden w i r d . 

Zum A u f h ä n g e n im Kran sind ledig l ich die Tragösen an den Kis tenbändern 

zu benutzen. 

2. Herausnehmen des Motors aus der Versandkiste 

Deckel der Kiste nach Lösen der Spannschlösser abnehmen . Ö l p a p i e r 

en t fe rnen. 

Verb indungsschrauben von Motor -Trägersch ienen und Ho lzböcken der 

Kiste lösen (siehe A b b . 6). 

Abb. 6: Befestigungsschraube in der Versandkiste 
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Aufhängegesch i r r in Lasthaken eines Kranes und in Heißösen am M o t o r 

e inhängen . 

Es da r f nur das eigens fü r den M o t o r best immte Au fhängegesch i r r hier­

bei V e r w e n d u n g f i nden , sonst brechen u. a. d ie Heißösen ab . 

M o i o r vors icht ig aus der Kiste heben (siehe A b b . 7). 

Kiste w e g r o l l e n , M o t o r auf Brusthöhe ablassen. 

Abb. 7: Motor über Kiste 
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i ) Zulei tungsschlauch v o m Außenbordansch luß des Flugzeuges abnehmen 

(dies kann bei l au fendem M o t o r e r fo lgen) . 

k) M o t o r nach D.(Luft )T. 3870 hochfahren (hierbei dar f der Schmierstof fdruck 

8 k g / c m 2 nicht überschrei ten). 

3. Anlassen mit der Handkurbel 

Sinngemäß w i e bei e lektr ischem Anlassen Abschni t t II 1 und 2. So ist ent­

sprechend Absa tz 1 b und 2 d v o r dem Hochdrehen au f Nennd rehzah l 

bei ausgeschal teter Zündung f ü n f m a l kurz h in te re inander an der Hand ­

kurbe l (ca. 1 Umdrehung) zu drehen und jedesmal zu kuppe ln , unter Be­

achtung der in diesen Absä tzen we i te rh in au fge füh r ten Hinweise. 

Bei Absa tz 1d ist f o lgendes zu beach ten : Anlasser au f Nennd rehzah l 

hochdrehen, Zündung e inschal ten, kuppe ln und w e n n mögl ich v o n Hand 

zur Unters tü tzung we i te rd rehen . Vors icht be im Anspr ingen des M o t o r s ! 
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A b b . 1 2 : Ansicht Luf tschraubense i te   D
EM

O
 

 di
m

en
sio

ne
 ri

do
tta



A b b . 1 3 : Ansicht L a d e r s e i t e   D
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A b b . 1 4 : A n s i c h t G e r ä t e s e i t e 
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A b b . 1 5 : A n s i c h t E i n s p r i t z p u m p e n s e i t e 
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Abb. 18: Kühlstoff-Kreislauf 
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1 Gehäuse 

2 Ö le in t r i t t 

3 Spa l t f i l t e rgehäuse 

4 Ratsche 

5 Druckö l f ü r Laded ruckwäh le r 

6 A b l a u f ö l v o m Ladedruckwäh le r 

7 Ansch lußf läche f ü r Laded ruckwäh le r 

8 Kra f t ve rs tä rke r 

9 Druckö l für S teue rungsan t r i eb 

10 Druckö l f ü r S teuerungsan t r i eb 

11 Druckö l f ü r K ra f t ve rs tä rke r Ka l t s ta r t 

12 Ro l lenhebe l zu r E insp r i t zpumpe V e r m a g . 

13 Hebe l f ü r Laded ruckwäh le r 

14 Hebel fü r L u f t k l a p p e n b e t ä t i g u n g 

15 Einste l lschraube 

16 Hebe l zur Zündve rs te l l ung 

17 Leistungshebel 

18 Ansch lag mi t E inste l lschraube 

19 Zw ischenp la t te 

20 Ansch lußp la t t e am Gerä tegehäuse 

21 A n t r i e b de r Ö l p u m p e 

22 Einste l lska la 

23 N e b e n p u m p e (Kraf tvers tärker ) 

24 H a u p t ö l p u m p e 

25 H o h l w e l l e f ü r S t e u e r k o l b e n b e t ä t i g u n g 

26 Kra f tvers tä rk te W e l l e 

27 A r b e i t s k o l b e n (Kraf tvers tärker ) 

28 S teuerko lben 

29 Spa l t f i l t e r 

30 Räder fü r Ratschenbetä t igung 

31 A b f l u ß zum Gerä tegehäuse 

32 Druckö l f ü r Schmiers to f fk re is lau f 

33 Übe rd ruckven t i l 

34 Öberd ruckven t i l 

35 Feder f ü r Be tä t i gung in „ A u f - S t e l l u n g 

36 Feder f ü r Rückbe tä t igung 
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A b b . 2 3 : Rechte Sei te d e r E i n s p r i t z p u m p e   D
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A b b . 2 4 : L inke Sei te d e r E i n s p r i t z p u m p e   D
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Abb. 26: Schnitt durch den Kraftstoffentlüfter   D
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A b b . 2 7 : Schnitt durch die E inspr i tzpumpe 
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Abb. 28: Kraftstoff- und Schmierstoffweg in der Einspritzpumpe 
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Führungsteller Membran 

A b b . 2 9 : Schnitt durch d e n G e m i s c h r e g l e r   D
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Kraft verstärken 

Kolben 

Zylinder. 

Sicherheitsfeder 

Ladedruckfühler 

vermaqern 

Leerlaufhebel 

Wärmefühler 

Atmosphärenkammer 
Motor-Ladeleitung 

A b b . 30: Schema des Gemischreglers 
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Arbeitsbohrung Zylinder ttaupthebel 

Schieber in Ruhestellung 

Arbeitsbohrung Druckraum 

Druckraum Schieber 
\ 

Ritzel 

Zulaufbohrung 

I 
\/ / / / / 

i » i ' ^ i m s s s s s s s s s s w 

Ringraum 

Arbeitsbohrung Zylinder 

/ 

Ringraum 

"Haupthebel 
Kolben 

Schieber in Arbeitsstellung 

A b b . 3 1 : Kra f tvers tä rker i m G e m i s c h r e g l e r 

Arbeitsbohrung Druckraum   D
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Abb. 33: Aufbau des Ladedruckwählers 
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Abb. 38: Bedienungs- und Leistungshebelregelung 
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