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PIREZIONE SUPERIORE DEL SERVIZIO TECNICO
DELLE ARMI E MUNIZIONI

NORME TECNICHE PER LA VISITA ALLE ARMI

MO D.N DISTRIBUZIONE.

1. - Frm. Le seguenti norme consentono di eseguire

presso i corpi uga visita sufficientemegfte razionale alle armi mud.

41, per flicoMgcere lo stato in cui &;no, specialmente per
quegli elementi gche nel tiro pidl facilmente
opwet] inconvenienti o guasti, ocedere alla sosbituzione

i che non possono pil fun;iowc regolarmente,

L'esame delle parti syfidel™ non deve perd sempr

quella di ognuma di & 4 singolarmente, maggdeve

spesso a2 due o pigmp? prese insieme, la cut um

e un organo che @ determinata funzione. S
n pari tempo & da os

che una stessa parte #f on
i sy vari elementi, partecipare alla coslituzione di § grani
enti funzioni diverse. V

Per tali ragoni la el devesi eseguire in mp da con-
trollare sopra tutto il onamento dei vari organi, Wg¢, dal-
tronde, in dipendenffa dirfya delle buone condigioni dglle parti

che li costituiscono

3. - Strumenti verificatorl. Per la visi Qui tratlasi oc—
corrono i seguenti strumenti.

@) 4 verificatori del calibro di ujl Nrmi mod. 91,
rispettivamente del diametro di mm. 6,51 - 6.55 - 6,60 - 6,65; 1 asta
di riferimento; 1 asta di riferimento graduata, oppure una riga
graduata.

b) | verilicatore della distanza fra il piano della testa del
cilindro e il cono di raccordamento della camera di canne di armi
mod. 91 (rifiuto in servizia).

mitarsi a




¢) 1 veriiicatore della sporgenza della punta del percussore
sul piano della testa del cilindro delle armi mod. 01.

d) 1 verificatore della forza di sollevamento dell’ elevatore
delle armi mod. 91, con relativa leva per il controllo.

e) 3 verificatori del mirine : (1 per il fucile mod. 91; 1 per
moschetto mod. 91; 1 per il moschetto mod. 91 T. S)).

f) 1 serie verificatori del piano di tiro per le canne di armi
mod. 91, costituita da un verificatore per lo roccolo, ed 1 per

il mirino.
Le descrizi&r:arie dei suindicati strumenli sono contenute
nei numern seguenli, msieme alle indicazioni sul modo di impie-
garh \ :

I. VERIFICA DEIQ NE
one delle canne. &

o LT . ;
ne di armi mod. 91 -
stribuzione fossono presentare i ualche traccia di T,
Consts n incrinatura o ngegliimento, che se non avvertilfNn

te essere causa di v@ :

incrinature possono proveag @ falla
LiternaNrimasia nascosta dggante lavorazione, ¢ si apaNglesfo in

/gnNe dopo la prova inrMaru, eseguita preg fabbriche

d’armi, ma qualche rara manifestano soltanMggpo un lun-
go periodo di servizid, gn seyito alle ripetute vibrazioni d®lo sparo.
Possono  altresi dipeM tenstoni anormali gl eventual-
mente prodottesi durante I'uSo dell’arma.

| rigonfiamenti dipendono pure da tenﬂﬂwnali interne,
che si sviluppano in sepuito ad ostruzionegdellaNcanna, quando
questa non dia luogo sensaltro allo scoppi ma. Se l'ostru-
zione si verifica durante l'impiego dJi cartucce ridotte per il tiro a

segno avviene pia facilmente il rigonfiamento che lo scoppio.

5. - Esame oculare delle canne. - (1). Viene eseguito inter-
namente ed esternamente, dopo accuratissima e minuziosa pulizia
delle canne,



L'esame interno lende a ricercare lanto le mennature che
rigonfiamenti, poiche le prime siomanifestano con maggior facilita
nell’inlerno che non all'esternn, ed 1 secondi vi sono pin facilmente
visihih, anche se di lieve entiti,

Le merinature si presentano in genere sulto Paspetto di leg-
genissimi segni filiformi, di assai difficile osservazione, ¢d occorre
un occhio mollo pratico per poterle scoprire.

Nel caso tuy@via in cui surgesse il dubbio di aver rilevate un
wdizio der  su sti s¢ nc deve prendere nota, ¢ | arma

deve essere Mpﬂ un ultenore esame, da far eseguire da
personale specializzald o presso la fabbriga d'armi.
| ngonjg ti%ono piu iacilmtth delle mcrnnature,
olare che producond. An in tal caso |'arma
deve esserc Wiigfla ¢ por inviata alla ica d'armi.

intermo, guando eseguito da.uitilni specialisti, sepfic
il iziont di ura delle canne, oss

&- Controllo dﬂl‘efﬂNelle canne, - (2).

riconvscere se le canne ora m condizioni
l'impiego, oppure debbgnoNgser messe fuori servizio, s

guisce il controllo im i due rrdfhtaﬂibm di
canna mod. 91 da ¢ da mm. 0,65 , quest ¢ mon-

tato sull' * asta di riferimeato _ ¢ | altro sy un bacchetta
(figura 1).

Eseguita — come detto sopra — la pid &4 pulizia della
canna st introduce dapprima il verificatore da’ mm. ®51 per riscon-
trare se la canna non presenta restringimenti o ostruzioni, cid che
¢ controllato dal libero passaggio del verificatore per tutta la lun-
ghezza della canna,

Nel caso di arresto del verificatore 'arma verra ritirata, per

essere sottoposta a nuova verifica dal personale specializzato della
fabbrica d'armi, o dalla fabbrica stessa.




il o

Se il controllo suddetto ha dato buon risultato si eseguisce
quello con il verificatore da mm. 6,65.

La canna deve considerarsi fuori servizio quando il verificatore
suddetto, introdotto dalla bocca, penetra nella canna per una lun-
ghetza superiore a cm, 2, ¢ quando introdotio dalla culatta pe.
netra nella canna per una lunghezza maggiore di cm. 18. Questa
misura & indicata da uno dei segni di riferimento incisi sull'asta,
allorcheé viene a dgsporsi in corrispondenza del piano posteriore del
corpo della cu obile.

Fra il su no e la sezione della canna che non deve
essere oltrepassa distanza risulta guindi di mm. 320, essendo

di mm. 140 la lungh&za a culatta mobile m!N&murtsu
tra il piano stesso e il piano posteriore delia ca

7. - Verilica del calibro delle canne, - rve a stabilire lo
stato d'uso delle canne, ossia le loro condizioni di logoramenlo, e ne
permetie la loro razionale classifica.

Si eseguisce impiegando | 3 verificatori di canma mod. 9f
con asta di riferimento graduata, oppure si impiegano 1 verificatori
montati su bacchette di fucile, servendusi per le misure i una
riga graduala.

l.a wverifica consiste nel determinare le posizioni delle sezioni



dell’anima, (nella parte rigata della canna), aveati cahbn eguab w
diametri der 3 venhicaton

Cio st ottiene  mtroducendo successivamente (s entrang) prima
dalla culatta, e poi dalla bocea, i venficatori suddetti, a cominciare
da quello di minor diametro, ¢ misurando m millimetn: la pene-
trazione di questi a partire dal piano posteriore della culatla mo-
bile, o dalla bocca.

Le misure rilevate dalla culatta devono essere diminunite Cia-

scuna di mun, - che &, come detto al n. precedente, la di-
slanza fra il piMﬂmrt della culatta ¢ V'imao della canna.

Si intende.che anthe con lale metodo v verifica, deve esserc
tenulo cuul::.lt\'nlﬂ detlo nel precedente n. 0, circa le canne
da consideragre fugn servizio, in relazyge alla  penetrazione del
urihcamr . 05,

VERIFICA DEGLI ORGANI v CHIUSURA
1z1one essenziale inconvenient: al hn&

le w 01 & il perfetto stNggdifbificienza degli nrg‘zN
chinsura;

Visita dei cilindri otturatoWN. - (4). 51 esamina att te
&: di ogm cilindro atof specialmente nell’a lie
Aleif®a (v. hig. 2) ai cor juesto esame n devoro

f,;$
Ins Sl [ -2

scorgere lraccie di rotluce o incrinature, nel qual caso il cilindro
deve essere sostituito.
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Per quanto si riferisce ad altre verifiche, devesi anche osservare
se il foro f della testa del cilindro si presenta allargato o nistretto,
o comungue irregolare, e se il piccolo incavo { della parte poste-
riore risulta agli orli ammaccato o in altro modo deteriorato (cir.
n. 11, 14 & 16).

Si tollerano perd in servizio i cilindri che presentano la rot-

tura del beccucciff & o della parte corrispondente alla scanalatura
s di uscita del d€n I tubetto.

10. - ‘hﬂhﬂll chiusura, - (J). 5i eseguisce con il *
rificatore dffla Wgtanza tra il piano testa del cilindro e .:I
; nto nella cameraggi ca di armi mod. 91

0), 0 jalsa cartuccia (fig; he & di acciaio; hala
@ t:rtuccla. e dimensi rompondenti allo scopgl per

A9 635

\ 703

Si dispone il verificatore, o falsa cartuccia, all'imboccalura della
camera, in posizione simile a quella della cartuccia vera guando
esce dal caricatore, ¢ cid per facilitare la presa del fondello col
beccucio del cilindro, ed evitare la possibile deformazione dell'un:
ghia dell'estrattore quando si spinge Votturatore contro la cartuccia
gia introdotta nella canna. Si fa yuindi scorrere avanti il cilindro
e si prova ad abbattere il manubrio. I"arma ¢ da considerare,



agh effetti della chiusura, in buone condizioni di servizio quande
il manubrio del cilindro non si pud abbatters completamente.

Se invece il manubrio si abbatte con facilita l'arma & da ri-
lenersi pericolosa per il tiro, e si deve quindi procedere alla so-
stituzione del cilindro con un altro, che nella posizione della prova
non si possa chiudere completamente.

In caso divgrso l'arma deve essere ritirata per inviarla alla
fahbrica d'armi.

. VERIFICA DE@LI ORGANI DI FN‘SIDNE E'DI SCATTO

1. - guisce con l'esame Mlarc di alcuni elementi
delle 5!{ parti, del modo in cui riglllann reciprocamenit di-
sposti, ™l loro relativo funziu. &

Wcuhssare. - (B). Se negs) i la sporgenza della pun l
pia i Testa del cilindro pg El:urarsi che possa produrre ge-
go nte la deflagrazione dt apsula della cartucci 05—

& l'asta risulta deformata ingece che diritta
Molla a spirale dj

se trovasi nelle volute con
forza viva necessaria a sch

sore. - (T). 5i Esam' er stabilire
ni per far agire il perCtgge con la

ciamento della cau:]w

¢) Cilindro ofturatore. - (4). Se ne esamina ndizioni del
foro di testa dove passa la punta del percussoreNg quello del pic-
colo incavo della parte posteriore dove siappgrgia, Quando si arma,
la punta del risalto elicoidale del cane (cir. &.

d) Cane.- (B). Si esamina se esiste logoramento della punta del
risalto suddetto, perch® insieme a quello del piccolo incave cilin-
drico pud produrre il disarmo automatico del cane, {cfr. n. 14} e si os—
serva quali sono le condizioni del dente di arresto, i cui difetti danno
luogo ad irregolariti dello scatto (cfr. n. 15).

e} Bottone del parcussore. - (9). Se & in buone condizioni e se
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st avvita compietainente in modo che il piucio del cane, spinto
dalla molietla a spirale, pud collocarsi neil apposito  alloggiamento.

fi Tubefte con nasello. - (10). Se & rotlo o deformalo,

&) Dente df scatto. - (11). Se ne esamina la posizione, se si pre-
senta logorato, e si osserva qual'® i suo fuuzionamento insieme a
tutto il eongegng th scatin.

12 - Ver del percussore. - (B). Si eseguisce col verificatore
della sporgenza punata del percussogy sul pigno della testa del

profondita conve-
indicazion massima © mi

' ~N

— A ST 7Y —

Per procedere alla vecifica basta disarmdre il CRie, appoggiare
il verifhicatore sul piano della testa del cilindro, in modo da disporre
'a punta del percussore successivamente nei due intagli, ed assicu-
rarst chz essa non sporga dal piano delia testa del cilindrn, né
iltre o massimo, né al disolto del minimo.

Ge ld punia del percussore & troppo sporgente basta, la mag-
drae parte delle volte, cambare dettn pareussare con quelln di un



allro cilindro. Se non si ottiene inizialmente o scopo si fanno
altri tentativi analoghi, non riuscendo i1 quali -

a) s1 cambia senz'altro il percussore, se queslo ha presentato
lo stesso difetto in tutti i cilindri in cui fu provato ;

b) si cambia il cilindro, s¢ in questo tutti i percussori pro-
vall hanno presentato lo stesso difetto.

Se la punta invece & poco sporgente, si scumpone otturatore
net suoi due gruppi, e si esamina se il difetto dipende da defor-
mazione de ta del percussore (rotta, appiattita o storta), nel
qual caso i rcussore deve essere inviato alla riparazione.

Pud darsi 0 che la punta del percussore non presenti al-

@aziane, ma che l'inSuEf‘iﬁnle sporgenza dipenda da
del faro della tesia d®l ¢ ro, o da fecce nmaste

i J cilindro sul [undu,w se, dopo pulite l'interno
del del cilindro, il difetto perman¥, si procede alla vprifica
del stesso nel seguenite m d
to il cilindro da tu tre parti dell’ atturat re vi 5

nggoducgl un percussore nuov isto di molla, hnttun
e si ica attentamente Qmu anteriore della sua icsla. va

e coatro il risalto no del foro, e se la
rsa liberamente, senza ah:un attrito, il foro stesso
e cid non avviene t:ht il foro si & ns qumdl
hndrn deve essere

13. - Verifica gella Wgolla a spirale del cussgre, - (7).
Consiste nell'investi molla su di un percusso i facendola
appoggiare sulla faccia pOstenore della testa osi disposta
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la molla deve raggiungere con la sua lunghezza il tratto impanato
dell'asta, e se non supera tale limite & segno che la molla ha per-
duto in lunghezza e quindi in forza, & per cid deve essere sostituita.

L'indebolimento della molla del percussore, se raggiunge un
certo limite, pud dar luogo allo scatto a vuolo.

14. — Verifipa della possibilita del disarmo automatico del
cane. - (4) e (G 1! disarmo automatico del cane & un inconveniente
o

che pud aver momento in cui st lira indietro il manubrio,

se la truiunwcit:tn con uno sforzo un pbd violento e supe-

riore al normale. . &

Il disarmo avviene o perche l'incavo i che € nella parte poste-
riore del cilindro, (v. fig. 6) per difetto di tempera, per il lun-
go uso si ammacca agli orli, e lascia sfuggire la punta del risalto
elicoidale del cane, o perché guesta punia & a sua volta ammaccata

per lo stesso motivo, od infine per la concomitanza delle due cir-
costanze indicate.



Riscontrando fale difetto, si deve procedere al cambio  Jell
parti guaste.

13. - Verifica dello scatto. - (11). Consiste nel rilevare s21a ® fursa
di scatto |, del grilletto risulta normale, e ot corrispunde ad un
peso di circa Kg. 1,500 ; o se lu scatto si ottiene appena si locea

il grilletto - segfo dolce ; oppure se vccorre una notevole pressione
su yuesto |}EM¢4“1W - scatto duro.

Mancan presso i corpi il congegno per eseguire la misura
suindicata, s&xgmsw un  controllo sullicientemente  appros-

simato sospendenglo I'arma in -:quilil“grilltltu, cun fa canna

rivolta in basso, facendo appoggiare il grilletto su di un ditu, ed
osservando come avviene lo scatto.
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Se questo avviene dopo che si & lasciata 'arma sospesa, anche
se presentata una lievissima resistenza, lo scatto & abbastanza rego-
lare ; se avviene appena il grilletto si appoggia al dito lo scatto &
dolce ; se invece non si othiene nemmeno col pesn solo dell’arma
sospesa lo scalto & duro. :

Le cause dei suaccennati difetli sono diverse e precisamente
le seguenti: (v. hg. 7).

a) nel casg di scatto dolce :logorio del dente di arresto del
cane - o del di scatto - del piano Jella coda della culatta
dove appoggig la go del grilletto -~ qualche vblta anche delle

IFEM

gobbe del gril cane ripiegato in alto per deformazione del-
l'asta del percussogg.

b) di scatte duro : for di sgranilure o sha-

vature sul di arresto del canc,%&sanu generare attriti-
ECCessivy

enza del dente di scatto — Wontaggio poco accugito
del bi re, grilletto ¢ dente di gemigp ® cane ripiegato Lnk
de-

per urto Wgevulo, unitamente al B! percussore rimast:

formgta \
M:gnn di scatlo & re in condizioni da non pnlzr

i quando la -maoll snirale dell’espulsore 2FTiWNg ©

I
rteWgente deformata, civ che di Mogo a libero giuoca
ere, € conseguentemente WHH, che non assu
posi®une normale, ¢ non preS®ua pii resistenza

spostamento,

IV. VERIFICA DEGLI ORGANI DI ESg

D ESPULSIONLE A

16. - Verlfica dell'estrattore, - (12). Si eseguisce sull’otturatore
tolto dall’arma osservando se la falsa carluccia si investe regolar-
mente sulla testa dell’otturatore, restando presa col fondello dal
beccuccio b e dali’'unghia d dell'estrattore (fig. 2 ¢ 8) il cui impegno
deve avvemire con un leggern scalto.

Affinchi ¢id st verifichi ¢ necessario, ira 1" alten, chie 1' unghia





